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Caracteristicas

Laautoclave se calientaconvapor sa-
turadoa6 baresen eldoble fondo, mien-
tras en su interior puede alcanzar una
presion de 3 bares causando la de-
scomposicion del producto a tratar.
El cuerpo principal de doble cdm-
ara, construido completamente en
acero especial aprobado de acuer-
do con los requisitos de las normas
de la CE, se calienta completamente
con vapor.

La parte interna a contacto con el pro- *
ducto esta hecha con un acero altamente
resistente al desgaste y con una adicional dispo-
nibilidad de sobreespesor.

Las guarniciones de vapor en los soportes del eje estan
garantizado por una prensaestopa “patentada” mixta y
Unica en su tipo.

Las aberturas de carga y descarga estan contro-
ladas por gatos hidraulicos resistentes
con un circuito patentado, aproba- '
do por las normas CE y equipado
con dispositivos de seguridad y
sefalizacion.

Toda la unidad de la autoclave, la
transmisién, la unidad de control
y el equipo estan montados sobre
una base restistente que permite
de crear asi una maquina monobloque
completa y lista para la instalacién directa en
el lugar.

Nuestra Autoclave se
proporciona completa

con cada accesorio: tu-
berias, valvulas, instrumentacion
de comando y control.

El eje interno giratorio, de gran
tamano y calentado con vapor
saturado, tiene las siguientes ca-
racteristicas:

- un dispositivo particular que asegurala
fuga de la condensacion

« rodamientos oscilantes especiales alojados
en robustas linternas atornilladas

. pernos terminales hechos de ace-
ro especial forjado y tratados térmicamente.

La unidad de control del eje esta constituida de un mo-

tor equipado con una junta hidraulica y un motorreduc-

tor con ejes paralelos, conectados al eje por medio de

una junta elastica de gran tamafo. Esta doble

proteccién permite que la pala resista

sobrecargas importantes y repenti-
nas.

También existe la version con calen-
tamiento por aceite diatérmico: en
este caso la cavidad esta formada
con una espiral de medio tubo, para
favorecer el intercambio y la dilata-
cién térmica, mientras que las otras

caracteristicas técnicas y mecanicas
permanecen sin cambios.

Tolvas de recepcion Autoclave de coccion Enfriador continuo para harina
Mezclador

Molino a martillos

Cinta transport. con detector de metales Cocedor continuo

Triturador continuo Precalentador continuo
Secador continuo Zaranda
Silos para solidos y liquidos

Tablero eléctrico

Triturador de huesos
Tritura carne Condensador a aire y agua
Electrobomba a rotor eliptico Prensa continua monotornillo
Prensa continua doble tornillo Scrubber

Generador de vapor

Evaporadores

Transportador a sinfin
Grupo de propulsién neumatico Prensa para plumas y pelo

Hidrolizador continuo/discontinuo Linea de coagulacién sangre
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INSTALACIONES PARA LA ELABORACION DE SUBPRODUCTOS DE LOS MATADEROS

Datos técnicos

Algunos datos técnicos de capacidad y dimensiones I

| ACT A0 AG700 ASS0D ATOD0D AT8600.
Volumen 3300 6700 8500 10000 18600
Peso (Kg) 5000 11000 15000 20000 22000
Potencia (KW) 18 37 75 55 90
Amm 3690 5040 5280 5700 7650
B mm 1100 1370 1690 1700 1850
Cmm 1350 1900 2100 2050 2500
Dmm 1890 200 2275 2250 2610
Emm 3200 3300 3600 3250 3900
Fmm 5400 6900 7100 7700 10000

Las dimensiones y datos son indicativas. El fabricante se reserva el derecho de modificarlas en caso de necesidades técnico-funcionales.
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