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Caracteristicas

La originalidad de nuestra construc-
cién consiste en la regulacion au-
tomatica del obturador mévil o cono,
el cual esta accionado por un sistema
oleodinamico de control electrénico
patentado y que permite la separa-
cién de los aceites y de las grasas de
las partes sélidas, obteniendo un pa-
nel con residuos minimos de grasa,
equivalente al 8 0 10%.

Su construcién robusta y el empleo
de aceros especiales tratados en las
partes sujetas a mas desgaste per-
miten el trabajo con todo tipo de
productos; de he cho los érganos
mecanicos de grandes dimensiones,
estan en condiciones de soportar un
potencia maxima de 37 KW para la
ACTP10FS; 55 KW para la ACTP20FS;
110 KW para la ACTP40FS.

Su produccion media es superior a

1000 kg/h para la ACTP10FS; 2000
kg/h para la ACTP20FS; 4000 kg/h
para la ACTP40FS.

Esta innovacién proporciona las si-
guientes caracteristicas:

« Regulacién instantdnea de la pre-
sidn y sobre los valores pretambien
de la regulacién de la sensibilidad.

» Reduccion de roturas o bloqueo.

+ Reduccion de las actividades de
mantencién y presencia de personal.

« Sensible aumento de la produccién
gracias a la reduccion de pausas.

« Constante homogeneidad del pro-
ducto en salida.

El grupo oleodinémico, accionado
automaticamente, estd constituido
por dos cilindros a doble efecto, los
cuales mueven un obturador rotante
de forma tronco - cénica. Este obtu-

rador presiona la salida de los resi-
duos solidos contenidos en la jaula
mejorando el prensado hasta reducir
el contenido de grasa al limite mas
bajo. Para obtener una regulacion
automatica de prensado, utilizamos
la electrovélvula de la propia cen-
tralita oleodindmica, mediante un
panel electrénico colocado en serie
con un potencidmetro insertado en
la linea de alimentacién del motor
principal.

De éste modo realizamos una sin-
tonia tras la absorcion de la corrien-
te de alimentaciéon del motor y el
esfuerzo soportado por el obtura-
dor, entonces regulamos automatic-
amente la salida del producto sélido.
El sistema electrénico adoptado,
permite una sensibilidad diferente
dependiendo de las necesidades de
procesamiento.

Tolvas de recepcion

Cinta transport. con detector de metales
Triturador continuo

Triturador de huesos

Tritura carne

Electrobomba a rotor eliptico
Transportador a sinfin

Grupo de propulsién neumatico
Hidrolizador continuo/discontinuo

Autoclave de coccién

Cocedor continuo
Precalentador continuo
Secador continuo
Condensador a aire y agua
Prensa continua monotornillo
Prensa continua doble tornillo
Prensa para plumas y pelo
Linea de coagulacién sangre

Enfriador continuo para harina
Mezclador

Molino a martillos

Zaranda

Silos para solidos y liquidos
Tablero eléctrico

Scrubber

Generador de vapor
Evaporadores
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INSTALACIONES PARA LA ELABORACION DE SUBPRODUCTOS DE LOS MATADEROS

Datos técnicos

Algunos datos técnicos de capacidad y dimensiones

. ACT PIOFS  P2FS  P4FS

Capacidad (Kg/h) 1000 2000 4000
Potencia (KW) 30/37 30/55 75/110
Amm 3700 4000 4900

Bmm 1500 1600 1805

Cmm 1650 1860 2350

D mm 1400 1570 2000

Emm 2380 2600 3500

Fmm 1150 1020 1050

Las dimensiones y datos son indicativas. El fabricante se reserva el derecho de modificarlas en caso de necesidades técnico-funcionales.
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