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Tramoggia di ricezione

Nastro trasportatore con metal 
detector

Trituratore continuo

Frangiossa

Tritacarne

Elettropompa a rotore ellitico

Trasportatore a coclea

Gruppo propulsore pneumatico

Idrolizzatore continuo/discontinuo

Autoclave di cottura

Cuocitore continuo

Fusore-preriscaldatore continuo

Essiccatore continuo

Condensatori ad aria/acqua

Pressa continua monovite

Pressa continua doppia vite

Pressa spremitura piume e setole

Pressa cubettatrice

Raffreddatore continuo per farine

Miscelatore

Molino a martelli

Vibrosetaccio

Silos di stoccaggio per solidi e liquidi

Quadro elettrico automazione

Gruppo scrubber

Generatore di vapore

Concentratore

>> Nastro trasportatore con metal detector 

Il nastro trasportatore con metal detector è adatto all’impiego in 
campo alimentare, zootecnico, pet food e in generale in tutte quelle 
applicazioni ove necessita rilevare corpi estranei metallici, magnetici 
e amagnetici, dannosi al processo produttivo nonché alle macchine 
a valle dello stesso processo. Può essere assemblato secondo le 
richieste specifiche, per soddisfare le diverse applicazioni.

SANTINI & C. S.r.l.

Tolvas de recepción
Cinta transport. con detector de metales
Triturador continuo
Triturador de huesos
Tritura carne
Electrobomba a rotor elíptico
Transportador a sinfin
Grupo de propulsión neumático
Hidrolizador continuo/discontinuo

Autoclave de cocción
Cocedor continuo
Precalentador continuo
Secador continuo
Condensador a aire y agua
Prensa continua monotornillo
Prensa continua doble tornillo
Prensa para plumas y pelo
Linea de coagulación sangre

Enfriador continuo para harina
Mezclador
Molino a martillos
Zaranda
Silos para solidos y líquidos
Tablero eléctrico
Scrubber
Generador de vapor
Evaporadores
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INSTALACIONES PARA LA ELABORACION DE SUBPRODUCTOS DE LOS MATADEROS

» Prensa continua monotornillo tipo ACT P10FS - P20FS - P40FS

Características
La originalidad de nuestra construc-
ción consiste en la regulación  au-
tomática del obturador móvil o cono, 
el cual está accionado por un sistema 
oleodinamico de control electrónico 
patentado y que permite la separa-
ción de los aceites y de las grasas de 
las partes sólidas, obteniendo un pa-
nel con residuos mínimos de grasa, 
equivalente al 8 o 10%. 
Su construción robusta y el empleo 
de aceros especiales tratados en las 
partes sujetas a más desgaste per-
miten el trabajo con todo tipo de 
productos; de he cho los órganos 
mecánicos de grandes dimensiones, 
están en condiciones de soportar un 
potencia máxima de 37 KW para la 
ACTP10FS; 55 KW para la ACTP20FS; 
110 KW para la ACTP40FS.
Su producción media es superior a 

1000 kg/h para la ACTP10FS; 2000 
kg/h para la ACTP20FS; 4000 kg/h 
para la ACTP40FS. 
Esta innovación proporciona las si-
guientes características:
• Regulación instantánea de la pre-
sión y sobre los valores pretambien 
de la regulación de la sensibilidad.
• Reducción de roturas o bloqueo. 
• Reducción de las actividades de 
mantención y presencia de personal.
• Sensible aumento de la producción 
gracias a la reducción de pausas.
• Constante homogeneidad del pro-
ducto en salida.
El grupo oleodinómico, accionado 
automaticamente, está constituido 
por dos cilindros a doble efecto, los 
cuales mueven un obturador rotante 
de forma tronco - cónica. Este obtu-

rador presiona la salida de los resi-
duos sólidos contenidos en la jaula 
mejorando el prensado hasta reducir 
el contenido de grasa al límite más 
bajo. Para obtener una regulación 
automática de prensado, utilizamos 
la electroválvula de la propia cen-
tralita oleodinámica, mediante un 
panel electrónico colocado en serie 
con un potenciómetro insertado en 
la línea de alimentación del motor 
principal.
De éste modo realizamos una sin-
tonía tras la absorción de la corrien-
te de alimentación del motor y el 
esfuerzo soportado por el obtura-
dor, entonces regulamos automátic-
amente la salida del producto sólido. 
El sistema electrónico adoptado, 
permite una sensibilidad diferente 
dependiendo de las necesidades de 
procesamiento. 
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Las dimensiones y datos son indicativas. El fabricante se reserva el derecho de modificarlas en caso de necesidades técnico-funcionales.
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Il nastro trasportatore con metal detector è adatto all’impiego in 
campo alimentare, zootecnico, pet food e in generale in tutte quelle 
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Algunos datos técnicos de capacidad y dimensiones

Datos técnicos

ACT P10FS P20FS P4FS

Capacidad (Kg/h) 1000 2000 4000

Potencia (KW) 30/37 30/55 75/110

A mm 3700 4000 4900

B mm 1500 1600 1805

C mm 1650 1860 2350

D mm 1400 1570 2000

E mm 2380 2600 3500

F mm 1150 1020 1050


