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Caratteristiche

L'autoclave viene riscaldata da va-
pore saturo a 6 bar nell'intercapedine
mentre allinterno si pud raggiunge-
re la pressione di 3 bar provocando
la scomposizione del prodotto da
trattare.

La nostra autoclave
viene fornita completa
di ogni accessorio: tubazio-
ni, valvolame, strumentazione di
comando e verifica.

La pala interna rotante, ab-
bondantemente dimensionata
e riscaldata con vapore saturo,
riporta le seguenti caratteristiche:

« un particolare dispositivo assicura la
fuoriuscita della condensa

Il corpo principale a doppia came-
ra, completamente costruito in ac-
ciaio speciale collaudato secondo le
prescrizioni delle normative vigenti
CE, risulta interamente riscaldato dal
vapore. La parte interna a contatto col
prodotto e realizzata in un acciaio ad alta re- - cuscinetti oscillanti speciali alloggiati in
sistenza all’'usura con una ulteriore disponibilita robuste lanterne imbullonate

di sovraspessore. . e . . .
» mozzi terminali realizzati in acciaio speciale fucinato e

La tenuta del vapore nei supporti della pala & assicurata trattato termicamente.
da uno speciale premistoppa “brevettato” misto ed uni-

co nel suo genere. Il gruppo comando pala € costituito da un motore dota-
Le aperture di carico e scarico sono comandate to di giunto oleodinamico e un motoriduttore ad assi
da robusti martinetti oleodinamici con ; paralleli, collegato alla pala mediante un giunto elastico
circuito brevettato, approvato dalle superdimensionato. Questa doppia protezione
normative vigenti CE e corredato consente alla pala di sopportare note-
da congegni di sicurezza e se- voli e improvvisi sovraccarichi.

gnalazione. Esiste anche la versione con riscal-
Tutto il gruppo autoclave, tra- damento ad olio diatermico: in que-
smissione, centralina e apparec- sto caso lintercapedine e formata
chiature & montato su un robusto da una spirale di mezzo tubo, in
basamento che permette di realiz- modo da favorire lo scambio e la di-
zare cosi una macchina monoblocco latazione termica, mentre rimango-
completa e pronta alla diretta installazione no invariate le altre caratteristiche
sul posto. tecniche e meccaniche.

Tramoggia di ricezione Autoclave di cottura Raffreddatore continuo per farine
Nastro trasportatore con metal detector Cuocitore continuo Miscelatore

Trituratore continuo Fusore-preriscaldatore continuo Molino a martelli

Frangiossa Essiccatore continuo Vibrosetaccio

Tritacarne Condensatori ad aria/acqua Silos di stoccaggio per solidi e liquidi
Elettropompa a rotore ellitico Pressa continua monovite Quadro elettrico automazione
Trasportatore a coclea Pressa continua doppia vite Gruppo scrubber

Gruppo propulsore pneumatico Pressa spremitura piume e setole Generatore di vapore

Idrolizzatore continuo/discontinuo Linea coagulazione sangue Evaporatori
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IMPIANTI PER LA LAVORAZIONE DEI SOTTOPRODOTTI DI MACELLAZIONE

Dati tecnici

Alcuni dati tecnici di capacita e dimensionali I

| ACT A0 AG700 ASS0D ATOD0D AT8600.
VolumeTotale 3300 6700 8500 10000 18600
Peso (Kg) 5000 11000 15000 20000 22000

Potenza (KW) 18 37 75 55 90

Amm 3690 5040 5280 5700 7650
B mm 1100 1370 1690 1700 1850
Cmm 1350 1900 2100 2050 2500
Dmm 1890 200 2275 2250 2610
Emm 3200 3300 3600 3250 3900
Fmm 5400 6900 7100 7700 10000

Le dimensioni e i dati sono puramente indicativi. Agricarnitec Santini e C. srl si riserva la facolta di modificarle qualora necessita tecnico-funzionali lo richiedano
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